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Fot. arch. Jakon Sp. z 0.0

PRODUKGYINO-MAGAZYNOWY

DLA 2SISTERS STORTEBOOM HAMROL SP.2 0.0.

Kompleksowa realizacja nowo-
czesnego obiektu dla 2Sisters
Stortehoom Hamrol Sp.z 0.0.

o0 charakterze produkcyjno-
-magazynowym, w ktérym

odbywa sie proces produkcji

i konfekcjonowania zywnosci.

1a prace projektowe, koordyna-
cyine orazrealizacje inwestyciji
odpowiadata firma JAKON Sp.z o.0.

realizowany w Komornikach
Zk. Poznania obiekt o powierzchni
7400 m?2 skiada sie z czesci pro-
dukcyjno-magazynowej oraz dwukon-

dygnacyjnego budynku biurowego.
W zwigzku z profilem dziatalnosci

JARON

GENERALNY WYKONAWCA
PROJEKTANT

JAKON Sp. zo.0.

inwestora polegajgcym na produkcji
oraz konfekcjonowaniu zywnosci za-
stosowano szereg rozwigzan niezbed-
nych do zachowania odpowiednich
norm i standardow zwigzanych z pod-
wyzszonymi wymaganiami higienicz-
no-sanitarnymi. Poniewaz caty zakfad
petni funkcje chtodni, w ktdrej na state
utrzymywana jest temperatura 0-2°C,
konieczne bylo zastosowanie rozbu-
dowanego systemu chtodnictwa. In-
westor zdecydowat sie na nowoczesng
technologie chtodu, w ktorej w cato-
$ci wyeliminowano szkodliwe dla $ro-
dowiska czynniki freonowe. Wskaznik
potencjatu tworzenia efektu cieplarnia-
nego (GWP) oraz wskaznik potencja-
tu niszczenia warstwy ozonowej (ODP)
dla zastosowanego czynnika wynosi 0.
Ponadto zastosowano system odzysku
ciepta z chtodnictwa, ktéry podgrzewa
magazynowang w zbiorniku o pojem-
nosci 100 m3 wode technologiczng do
temp. +55°C, ktora jest wykorzystywa-
na z kolei do codziennego mycia hali.
Proces mycia umozliwia system cen-
tralnego mycia hali sktadajgcy sie z 11
satelit.

Dzieki zaplanowaniu na wczesnym
etapie projektu caftego cyklu techno-

logicznego, wdrozeniu zaktadowych
procedur oraz automatyzacji proce-
sow produkecyjnych i transportowych
udato sie zredukowac ilos¢ powstajg-
cych odpadow do poziomu 0,01% ca-
tej produkcji, co oznacza powstawanie
zaledwie 100 kg odpadow z produ-
kowanych tygodniowo 1 000 000 kg
produktéw pochodzenia zwierzecego.

Dla zapewnienia pracownikom
komfortu pracy obiekt zostat wypo-
sazony w rozbudowang wentylacje
mechaniczng, sktadajgcg sie z 10
central wentylacyjnych o tgcznej wy-
dajnosci nawiewanego powietrza na
poziomie 42 000 m3/h oraz w spe-
cjalne oswietlenie LED, ktdre dato
mozliwos¢ precyzyjnego doswietle-
nia miejsc pracy przy zachowaniu
odpornosci na bezposrednie dziata-
nie strumienia wody.

W obiekcie wykonano rowniez in-
stalacje tryskaczowg i hydrantowg
z systemem SAP, instalacje sprezo-
nego powietrza, kanalizacje techno-
logiczng, zbiorniki na gazy techno-
logiczne oraz zbiorniki buforowe na
wode.

Wiecej na: www.jakon.pl



